
  

附图 1  建设项目地理位置图
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附图 2  项目周边环境概况 
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附图 3  环境质量现状监测点位图
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附图 4  台州市环境空气质量功能区划图 

本项目 



 

附图 5  三门县水环境功能区划图
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附图 6  三门县环境管控单元分类图
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附图 7  三门县声环境功能区划图 
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附图 8  台州市三门县“三区三线”划定成果（2022 年版）
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附图 9  三门县健跳镇总体规划图
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附图 10  项目总平面图 



  

附图 11  项目车间平面示意图 
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附图 12  项目周边 500 米范围内大气环境保护目标分布图 
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东侧-三门县银丰工贸有限公司 南侧-三门县银丰工贸有限公司 

  
西侧-浙江杉盛模塑科技有限公司 北侧-台州市威宇改性塑胶有限公司 

附图 13  项目周围实景图 
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附件 2  浙江省企业投资项目备案（赋码）信息表 

 



 



附件 3  租赁协议 

 



附件 4  不动产权证 

 















 



附件 5  建设项目规划许可证 

 



 



附件 6  环评批复 













 



附件 7  固定污染源排污登记回执 



附件 8.1  化学品安全技术说明书-无溶剂绝缘浸渍树脂 

 



 



 



 



 



 



 



 

 

 



附件 8.2  化学品安全技术说明书-稀释剂 

 



 



 



 



 



 



 



 



 



 
 

 



附件 8.3  化学品安全技术说明书-丙烯酸漆 

 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 
 

 



附件 8.4  化学品安全技术说明书-氨基树脂涂料 

 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 
 

 

 



附件 8.5  化学品安全技术说明书-聚氨酯固化剂 

 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 
 

 

 



附件 8.6  化学品安全技术说明书-聚酯稀释剂 

 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 



 

 

 



附件 8.7  化学品安全技术说明书-清洗剂 

 











附件 8.8  化学品安全技术说明书-粉末涂料 

 



 



 



 



 

 

 



附件 9  生活污水接收证明 



附件 10  函审专家意见 

 



 





附件 11  函审意见修改清单 

格欣机电股份有限公司年产 10 万台电机迁扩建项目 

环境影响报告表函审专家意见修改清单 

序号 修改补充意见 修改补充意见说明 

1 

补充项目产品规格，细化外壳尺寸，补充

需喷漆的部件内外表面积核算依据，补充

各漆种的，根据 MSDS 复核油漆密度

（0.85/1.26/0.88 等）。复核喷漆稀释比，

根据漆膜厚度特征，稀释剂用量明显偏

低。根据尺寸大小复核上漆率，据前述参

数复核喷漆用量的合理性分析。根据定子

绕组内的空隙空间大小，复核浸漆用量的

合理性分析。补充保留油性漆的必要性分

析，否则宜开展水性漆的替代。补充《工

业防护涂装有害物质限量》符合性分析。 

已细化项目产品规格和电机尺寸，详见表 2-3；根

据电机尺寸核算喷漆面积，喷漆面积详见表 2-3

和表 2-14；根据各漆种的 MSDS 和调配比计算出

调配后的密度，详见表 2-8；已核实喷漆稀释比和

漆膜厚度，详见表 2-8 和表 2-14；根据尺寸大

小，修改上漆率，详见表 2-14；已复核浸漆用

量，详见表 2-13；由于本项目的产品电机主要用

于户外，客户对电机颜色的保真有一定的要求，

使用油性漆能显著延长电机颜色的保真；《工业防

护涂装有害物质限量》（GB30981-2020）中的限量

值高于《低挥发性有机化合物含量涂料产品技术

要求》（GB/T38597-2020），本项目涂料满足《低

挥发性有机化合物含量涂料产品技术要求》

（GB/T38597-2020）中的要求 

2 

细化浸漆工艺，复核产污节点，重点关注

沥干工艺过程工件表面、批次间进工件过

程浸漆罐内壁残留的苯乙烯挥发量及抽真

空系统随气流走向从真空排气口释放的有

机物，宜将外加量全部视为废气产生量。

根据废气产生节点细化废气收集措施。 

已细化浸漆工艺，详见 P31 和 P32；项目浸漆和

烘干工序设有独立浸漆间，浸漆间密闭换气，换

气次数不低于 12 次/h，同时在浸漆及烘干过程中

设备密闭抽风，工件进出浸漆罐和烘箱后立马关

闭浸漆罐，详见 P32 

3 

根据车间布局看，为两个独立的喷漆房且

远小于浸漆间，而非文本中描述的设置了

密闭的喷漆间，全面复核废气收集风量核

算依据，并进一步关注布置于 1 号车间的

刷漆工序废气与 2 车间喷漆废气接入同一

套废气处理系统的可行性，并结合喷漆烘

道的位置，复核排气筒的位置。 

喷漆间规格约 6m×4m×3m，浸漆间规格约为

10m×6m×4m，均密闭换气，换气次数不低于 12

次/h；已核实废气收集风量，要求换气次数不低

于 12 次/h，详见表 4-2；刷漆间位于 1#车间喷漆

烘道的东侧，满足刷漆工序废气和喷漆工序废气

接入同一套废气处理系统的要求，已修改排气

筒，位于 1#车间北侧，详见附图 11 和表 4-4 

4 

根据现企业排水去向复核污染物排放量。

根据核实后的废气收集方式，复核喷漆工

序的废气收集效率和有机物物量平衡，根

据前述核实后的参数复核废气污染源强分

析，补充喷漆工序的漆雾颗粒物源强。根

据浸、烘工艺和产污特征，根据核实后的

废气收集方式，复核浸漆废气风量核算依

据、收集效率和污染源强分析。根据复核

后的喷漆工艺生产历时，复核喷漆废气最

大产排速率。细化废气处理方案对含苯乙

近期委托清运至三门健跳污水处理厂处理，远期

待区域污水管网建成运行后，生活污水纳入污水

管网，最终送三门县健跳镇污水处理厂处理；喷

漆废气采用密闭集气，喷漆台操作口的集气风量

大于密闭换气的风量，故取较大者；已核实油漆

有机溶剂平衡图，详见图 2-1、图 2-2 和图 2-3；

已复核废气污染源强，详见表 4-3；漆雾大部分均

吸附在喷台表面和地面，其余部分被水帘和过滤

棉吸附，因此不作定量分析（进入吸附装置的颗

粒物浓度＜1mg/m3，小于颗粒物检出限）；已核实



烯废气的适用性，考虑浸漆系统生产过程

浓度波动范围大的特征，应按最大浓度复

核废气处理系统的设计参数，核实活性炭

装填量。 

浸漆、烘干工艺及产污特征，核实废气收集方

式，浸漆废气风量、收集效率、源强详见表 4-2

和表 4-3；喷漆废气最大产排速率按喷枪最大速率

计算；本项目苯乙烯产生浓度较小，远小于苯乙

烯饱和浓度，不易发生聚合反应，不影响活性炭

对苯乙烯的吸附效果；本项目无溶剂绝缘浸渍漆

调配后 VOCS 含量较低，且用量较小，浸漆系统

生产过程浓度波动不会很大；本项目苯乙烯产生

浓度较小，远小于 200mg/m3，不影响活性炭的装

填量和设计参数 

5 

复核所有高噪声设备的源强（注意声功率

级和声压级的区别），核实空压机、真空

机组等源强，根据各车间墙体的结构，复

核插入损失，复核西厂界、北厂界的噪声

预测成果。根据豁免的环节，含油金属屑

在厂区内应按危险废物进行贮存管理。核

实漆渣含水率和产生量。核实 Q 值和风

险防范措施，关注废气收集系统宜在安全

可行的前提下进行密闭收集。 

本项目选取的为声功率级，已核实高噪声设备的

源强；已核实插入损失，15dB(A)；厂区西侧有

5#车间（原料仓库），所以西厂界贡献值较低；北

厂界的贡献值较高，已复核；表 4-22 危险废物贮

存场所（设施）基本情况表中添加经规范化处理

后的含油金属屑；已修改漆渣含水率，含水率为

70%，修改漆渣产生量；已核实 Q 值和风险防范

措施；本项目喷漆间、浸漆间、刷期间密闭收集

废气安全可行 

6 

校核原辅材料消耗一览表，核实各产品漆

膜厚度，据此复核各类油漆用量，关注无

溶剂绝缘浸渍树脂漆及稀释剂的用量，定

子产能增加了一倍，用量反而减少了，需

详细说明原因。 

已核实原辅材料消耗一览表；已核实漆膜厚度，

详见表 2-13、表 2-14、表 2-15；原环评浸漆和刷

漆未进行产能匹配性分析，导致无溶剂绝缘浸渍

树脂漆、氨基树脂涂料及稀释剂的用量显著偏大 

7 

校核本项目喷漆台的设置情况，明确是手

动喷漆还是自动喷漆，明确如何做到喷漆

台的密闭。校核各油漆中 VOCs 含量，据

此复核有机废气的产、排源强，完善油漆

有机溶剂平衡图。核实废乳化液、漆渣、

废过滤棉等固废的产生量。 

本项目为手动喷漆，喷漆间设置密闭，并不是喷

漆台密闭；已核实油漆中 VOCs 含量，已核实有

机废气的产、排源强；已完善油漆有机溶剂平衡

图，详见图 2-1、图 2-2、图 2-3；已修改漆渣含水

率，修改漆渣产生量，已核实废切削液和废过滤

棉的产生量 

8 

核实风险物质的 Q 值，补充事故应急池

规模核算，明确应急池总图中建设位置；

根据“浙应急基础[2022]143 号”中相关要

求，补充环保设施环境风险源分析和识

别，提出相应的安全风险辨识和隐患排查

治理等工作要求。 

已核实风险物质的 Q 值；已补充事故应急池规模

核算，企业需在厂区设置至少为 150m3 的事故应

急池，已在车间平面图中明确事故应急池建设位

置；根据“浙应急基础[2022]143 号”中相关要

求，已补充环保设施环境风险源分析和识别，已

提出相应的安全风险辨识和隐患排查治理等工作

要求，详见 P75 

9 

根据项目废气成分优化废气处理方案，苯

乙烯废气易自聚，采用 UV 光解工艺需进

一步论证可行性，补充危废暂存库的废气

收集与处理要求。建议大气环境质量调查

补充二甲苯、乙酸乙酯、非甲烷总烃因

子；细化总量控制内容，关注 VOCs 总量

替代源。 

本项目苯乙烯产生浓度较小，远小于苯乙烯饱和

浓度（27.9mg/L），不易发生聚合反应，苯乙烯具

有刺激性异味，采用 UV 光解降低臭气浓度；废

润滑油、废机油、废涂料桶、废切削液桶、油类

废包装桶加盖贮存，废活性炭袋装收集，贮存周

期不超过 1 个月，危废仓库可不设置废气收集和

处理设施；国家、地方环境空气质量标准中有标



准限值要求的特征污染物才需补测，环境空气质

量标准指《环境空气质量标准》（GB3095）和地

方的环境空气质量标准，不包括《环境影响评价

技术导则 大气环境》（HJ2.2-2018）附录 D 等导

则或参考资料，本项目特征因子二甲苯、乙酸乙

酯、非甲烷总烃没有环境空气质量标准，无需进

行补充监测；已细化总量控制内容，VOCs 应向当

地环保管理部门提出申请，由当地生态环境部门

根据当地的总量控制指标量进行内部调剂和核定 

 


